DOKUMENTACJA DO PRODUKCJI moskitiery plisowanej mph

Dokumentacja techniczna do produkcji
moskitiery plisowanej MPH
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1. Przyktady montazu

1.1. Montaz we wnece
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1.2. Montaz na s$cianie

-

00
a9

O
Q
o
M)

i

I e

69560, EEL5E
HE Gocecs
o 00,
099009 509500,
000200, 09200,
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1.3. Montaz z roleta we wnece

1.3.1. Rolety w systemach podtynkowych SP i SP-E

Montaz moskitiery MPH z roletg we wnece z systemami rolet podtynkowych mozliwy jest wytacznie w konfiguracji z prowadnicg PPMO 53.
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1.3.2. Rolety w systemie nadstawnym SKT OPOTERM

Montaz moskitiery MPH z roletg w systemie SKT OPOTERM odbywa sie wytacznie przed pancerzem rolety oraz przy konfiguracji z no$nikiem
tynku, ktorego czes¢ wspornikowa wynosi minimum 30 mm (np. NT/45/30).
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1.4. Montaz z roleta na Scianie

Montaz moskitiery MPH z roletg na $cinie mozliwy jest wytacznie z systemami rolet adaptacyjnych w konfiguracji z prowadnica PPMO 53.
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2. Wymiarowanie

Oznaczenia:

S - SZEROKOSC wneki [mm]
H - WYSOKOSC wneki [mm]
L - SZEROKOSC rolety [mm]
M - WYSOKOSC rolety [mm]

A - SZEROKOSC moskitiery [mm]
B - WYSOKOSC moskitiery [mm]

2.1. Montaz we wnece
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2.2. Montaz na scianie
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2.3. Montaz z roleta we wnece

2.3.1. Rolety w systemach podtynkowych SP i SP-E
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2.4. Montaz z roleta na scianie
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AW przypadku montazu moskitiery MPH z roleta w systemie adaptacyjnym na $cianie, konieczne jest wydtuzenie prowadnic rolety o
wysokos$¢ gornej poprzeczki ramy moskitiery tak, aby byta mozliwos$¢ przykrecenia poprzeczki do sciany.
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3. maksymalne wymiary

A Przy wyborze zespotu MPH nalezy kierowac sie szerokoscig i wysokoscig moskitiery.

Minimalna Szerokos¢ moskitiery [mm] | Wysokos¢é moskitiery [mm]
Zesp6t MPH szerokosé
zestawu [mm] | inimaina | maksymalna | minimalna | maksymalna

SET MPH/1200/2300 130 800 1200 1920 2320
SET MPH/1200/2700 130 800 1200 2321 2700
SET MPH/2000/2300 155 1201 2000 1920 2320
SET MPH/2000/2700 155 1201 2000 2321 2700
SET MPH/3000/2300 185 2001 3000 1920 2320
SET MPH/3000/2700 185 2001 3000 2321 2700
SET MPH/4000/2300 210 3001 4000 1920 2320
SET MPH/4000/2700 210 3001 4000 2321 2700
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Szerokos¢ zestawu

Szerokos$¢ moskitiery
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4. Dane do produkcji

4.1. Informacje ogdine

Oznaczenia: Symbole zaokraglania: Przyktady:
A - SZEROKOSC moskitiery x - zaokraglenie w gére 0862, 10135 = [(0-200) /500]+2 = 4,3 =5
B - WYSOKOSC moskitiery x - zaokraglenie w dot 0862, 10535 = [(A-200) /5001 +2 = 4,6 =4

4.2. Zestaw elementow skiadowych
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Nazwa elementu Kod katalogowy
1. Profil przesuwny PPR MPH
2. Prowadnica prosta PP MPH
3. Profil naciagu PN MPH
4. Profil dolny PD MPH
5. ' Naroznik wewnetrzny do skrecania NW/S MPH
6. Profil maskujacy PM MPH
7. Zatyczka profilu ZPN MPH
8.  Zatrzask siatki ZS MPH
9. Zatyczka profilu przesuwnego ZPPR MPH
10.. Wktad magnetyczny WM MPH
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11. Tasma magnetyczna samoprzylepna TMS M

12. Tasma dwustronna piankowa TDP/8

13. Tasma dwustronna piankowa TDP/18

14. Zespdt MPH SET MPH

15. Wkret ocynkowany WKR/Zn/S/2,9x13
16. Wkret ocynkowany WKR/Zn/W/3,5x9,5
17. Zatyczka ZP 5

18. Zatyczka ZP 10/3,5

4.3. Zestawienie cie¢ i wykaz elementow

Nazwa elementu Kod katalogowy Wymiar llosé Uwagi
1. | Profil przesuwny PPR MPH LPERMPH=B’-_<15 1szt.
2. | Prowadnica prosta PP MPH LPPMPHA_D 1szt. przycia¢ pod katem 45° z obu stron
PPIPH2 2 szt. przycia¢ pod katem 45° z jednej strony
3. | Profil naciagu PN MPH LpnmpH=B-35 1szt.
4.  Profil dolny PD MPH LppumpH=A-28 1szt.
5. ' Naroznik wewnetrzny do skrecania NW/S MPH 2 szt.
6. | Profil maskujacy PM MPH LpmmvpH=B-45 1szt.
7. | Zatyczka profilu ZPN MPH 2 szt.
8.  Zatrzask siatki ZS MPH 6 szt.
9. Zatyczka profilu przesuwnego ZPPR MPH 2 Szt
10. Wkiad magnetyczny WM MPH LWMMPH_LPPRMPH 1szt.
11. Tasma magnetyczna samoprzylepna TMS M LTMSM_LPNMPH 1szt.
12.. Tasma dwustronna piankowa TDP/8 LTDP/e_LPNMPH 1szt. do montazu PN MPH
13. Tasma dwustronna piankowa TDP/18 LTDPrm_LPDMPH 1szt. do montazu PD MPH
14. Zespot MPH SET MPH HseTwpr=B-20 1szt.
15. Wkret ocynkowany WKR/Zn/S/2,9x13 6 szt.
16. Wkret ocynkowany WKR/Zn/W/3,5x9,5 12 szt.
17. Zatyczka ZP5 4 szt.
18. Zatyczka ZP 10/3,5 [(A-200)/500]+2 + [(B-200)/500]+2 x2
Szablony
Nazwa elementu Kod katalogowy llosé Uwagi
1. | Szablon do wiercenia otworéw SNWS MPH 1 szt. stosowany z prowadnicg prosta PP MPH przy skrecaniu
naroznikéw
2. Szablon do wiercenia otworéw SPP MPH 1 szt. stosowany do wiercenia otworéw montazowych w prowadnicy

PP MPH
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4.4. Produkcja moskitiery

4.4.1. Zalecenia ogdlne

Produkcja moskitiery moze odbywac sie wytacznie przez osoby przeszkolone. Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepisow
BHP, w szczegdlnosci dotyczacych bezpieczenstwa pracy z urzadzeniami elektrycznymi.

4.4.2. Zespét MPH

Do procesu ciecia na okreslong wysokos¢ SET MPH musi by¢ dostarczony w oryginalnym opakowaniu. Po rozpakowaniu, nie ma mozliwosci
wykonania prawidtowego ciecia zespotu. Ciecie odbywa sie wytacznie w wyznaczonym obszarze, a przekroczenie granicznej linii moze
skutkowac¢ uszkodzeniem zespotu oraz koniecznoscig wymiany na nowy.

Nalezy kazdorazowo ustala¢ zadang wysokos¢ zespotu, poniewaz wysokosc¢ siatki ma zawsze dodatnig tolerancje.

A Nalezy zachowaé szczegodlng ostroznos¢ podczas cigcia i wszystkie luzne sznurki bezwzglednie musza znajdowac sie poza linig ciecia.

( \ ( )

v

//'
P
400 //
///
P
B A cigcia
e obszar
1
/
\Z J
2
( P
H
3 _
4

\ ) \ J

A Nie nalezy przycina¢ zespotu MPH na okreslong szerokos¢. W tym celu nalezy wybra¢ wtasciwy SET MPH w zalezno$ci od szeroko$ci moskitiery, patrz punkt 3.

Po zdjeciu opakowan ochronnych, nalezy po stronie, ktérej odbywato sie ciecie, usuna¢ 20 mm profilu aluminiowego wraz z przyklejong do
niego pierwsza warstwag plisowanej siatki zgodnie ze schematem pokazanym na rysunku.
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Sznurki nalezy poprowadzi¢ wzdtuz profilu aluminiowego zgodnie z rysunkiem, wedtug nastepujacego schematu:
- sznurki 1 i 3 skierowane w dot,
- sznurki 2 i 4 skierowane w gore.
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Nazwa elementu Kod katalogowy
1. Zespdt MPH SET MPH
2. Wkiad magnetyczny WM MPH
3. Profil przesuwny PPR MPH

Do czotowej komory w profilu przesuwnym PPR MPH nalezy wsuna¢ wktad magnetyczny WM MPH, nastepnie cato$¢ nasuwamy na profil aluminiowy zespotu MPH.

A Podczas wykonywania powyzszych czynnosci, nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé, by sznurki sie nie krzyzowaty miedzy soba.




DOKUMENTACJA DO PRODUKCJI moskitiery plisowanej mph

Na koncach profilu PPR MPH nalezy zamontowa¢ zatyczki ZPPR MPH przewlekajac sznurki we wtasciwych otworach, pilnujac by sie nie krzyzowaty.
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Nazwa elementu Kod katalogowy
1. | Zatyczka profilu przesuwnego ZPPR MPH
2. Wkret ocynkowany WKR/Zn/S/2,9x13
Na catej dtugosci profilu naciggu PN MPH naklei¢ tasme dwustronng TPD/8.
A Przed przystapieniem do klejenia, nalezy oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, do ktorej przyklejana bedzie tasma.
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Nazwa elementu Kod katalogowy
1. Profil naciagu PN MPH
2. | Tasma dwustronna piankowa TPD/8
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Sznurki wraz z tworzywowym elementem naciggowym nalezy pojedynczo wprowadzac¢ w profil naciagu PN MPH jednoczesnie przeplatajac je
przez zatyczke profilu ZPN MPH, a nastepnie zatyczke przymocowac do profilu.

ATworzywowe elementy naciggowe sznurkéw powinny znajdowac¢ sie w odpowiednich komorach profilu naciggu PN MPH.
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Nazwa elementu Kod katalogowy
1.  Profil naciagu PN MPH
2. Zatyczka profilu ZPN MPH
3. Wkret ocynkowany WKR/Zn/S/2,9x13
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Do profilu maskujacego PM MPH naklei¢ samoprzypelnag tasme magnetyczng TMS M.

APrzed przystapieniem do klejenia, nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie, do ktorej przyklejana bedzie tasma.

4 \ [ 1\

e N /
Nazwa elementu Kod katalogowy
1. | Profil maskujacy PM MPH
2. | Tasma magnetyczna samoprzylepna TMS M

A Profil maskujacy PM MPH wraz z naklejong tasma magnetyczna nalezy zakliknaé w profilu naciagu dopiero wtedy gdy cato$¢ bedzie zamontowana do ramy.

4.4.3. Produkcja ramy

Prowadnice PP MPH przycia¢ pod katem 45°, na dlugo$¢ zgodna z zestawieniem cie¢ w punkcie 4.3.
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W przycigtych profilach nalezy wykona¢ otwory o @5 mm umozliwiajace skrecenie naroznikéw, wykorzystujac szablon do
wiercenia otworow SNWS MPH lub wykona¢ otwory zgodnie z ponizszym schematem.
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Otwory umozliwiajace montaz ramy nalezy wykona¢ zgodnie ze schematem jak na rysunkach.
a) Montaz we wnece.
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b) Montaz na $cianie.
( \
_100_ max. 500 _max. 500 100 _
1 ° (] ®
Lo o
X © o
b q
1 b q
| I L
\ J U J

/A\Do zaznaczenia miejsca, w ktérym nalezy wywierci¢ otwory umozliwiajace przykrecenie prowadnicy do $ciany, zalecamy
uzycie szablonu SPP MPH.
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Wewnatrz prowadnicy PP MPH, po stronie gdzie siatka nie bedzie przesuwana nalezy zamontowac 6 zatrzaskéw ZS MPH.

( f [] ol \ Nazwa elementu Kod katalogowy
uH)y 1. ' Prowadnica prosta PP MPH
: % : 2. Zatrzask siatki ZS MPH

[ 1 ) 3. Whkret ocynkowany WKR/ZNn/W/3,5x9,5
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W prowadnice PP MPH wsung¢ naroznik wewnetrzny NW/S MPH i ztozy¢ rame, a nastepnie zablokowaé potozenie
prowadnic poprzez skrecenie naroznikéw przy pomocy klucza imbusowego (rozmiar 2,5 mm).
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Nazwa elementu Kod katalogowy
1. Prowadnica prosta PP MPH
2. Naroznik wewnetrzny NW/S MPH
3. Zatyczka ZP 5
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4.4.4. Przygotowanie profilu dolnego PD MPH

Na catej dtugosci profilu doinego PD MPH przyklei¢ tasme dwustronng TDP/18.

APrzed przystapieniem do klejenia, nalezy oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie, do ktorej przyklejana bedzie tasma.
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Nazwa elementu Kod katalogowy

1.  Profil dolny

PN MPH

2. Tasma dwustronna piankowa

TPD/18




